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Lea y entienda este procedimiento en su totalidad antes de usar el producto. Aseglrese de ordenar el kit de
reposicion correcto que corresponda a cada empalme especifico antes de usarlo.
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1.00 GENERALIDADES

1.01  Este procedimiento de instalacion abarca la
descripcion y la instalacién de cajas
resistentes al fuego fabricadas por Preformed Line
Products Company que se usan en empalmes de
distribucion.

1.02 Para realizar el trabajo, las herramientas y
los materiales requeridos y que no esten
especificamente descritos en esta seccién, recurra a

las practicas aplicables de la compaiiia.

2.00 DESCRIPCION

2.01 Las cajas para distribucion resistentes al
fuego fabricadas por Preformed Line Products
Company satisfasen todos los requisitos especificados
en el “Bell Core Technical Reference Publication

55006."

2.02 Se puede utilizar en configuraciones de
empalmes rectos, derivacién o de instalacién

especial.

Puede acomodar cables forrados de
PLOMO, STALPETH o ALVYN, o los tres
combinados.

2.03

2.04 Un lado para el cable alimentador el disco
lateral esta cubierto con un protector térmico
plateado. Cuidado no dahar esta cubierta cuendo este
trabajando con el disco lateral.

2.05 Eldisco lateral de la caja de empalme en el
extremo para los cables de distribucién, esta
disehado para soportar una presién de aire maxima de
5 PSI.
2.06 Eldisco lateral para los cables de
distribucién puede acomodar cables que
varian de .492" a 1.502" de didmetro.



3.00 NOMENCLATURA

3.01 Las partes que se indican a continuacion pertenecen a un Kit de Reposicién para una caja de empalme
PREFORMED. (Ver Figura 1y Tabla A)

FIGURA 1 - KIT DE REPOSICION PARA CAJA DE EMPALME PREFORMED

1. Cubiertas de la caja de empalme NOTA: Asegurese de ordenar el kit de reposicion

2. Barras de torsién correcto que corresponda a cada empalme

3. Discos laterales con retardador de fuego especifico antes de usarlo.

4. Tapon de aire

5. Barra LOCKBAR (frente seccion con orificios) 4.00 PARA ORDENARELKITDE

6. Barra LOCKBAR (posterior seccion con tuerca y REPOSICION

perno)

7. Tela esmeril . .

8. Cinta protectora térmica A. Hoja de pedido.

9. Sellador de silicona ;
1o, Cila LOGKTAPE™ pura dgolatoral 401 Lpodocoo s panleale
11. Cinta para medir Mea-SURE™ para el cable y P

perforados en fabrica a medida segin cada caso para
que concuerden con el empaime ya que es posible la
combinacion de tamafos y numero de pares.

alimentador

12. Pernos negros (opcionales)

13. Grapas de conexion exterior a tierra

14. Grapas de suspension

15. Cinta para medir Mea-SURE el cable de
distribucion

16. Procedimiento de aplicacion

17. Grampas de suspension

18 ;%i?lgt:irg{giggij(-'r APE reverso de la hoja de pedido.

4.02 Al completar la hoja de pedido (Figura 2),
indique el tamafio de la perforacién para cada

cable de distribucién y alimentador y el lugar de

perforacion deseada. Para ejemplos de los varios tipos

2 ©1993 Preformed Line Products. Derechos reservados.



HOJA DE PEDIDO PARA EMPALMES DE DISTRIBUCION
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FIGURA 3 - HOJA DE PEDIDO (EJEMPLO)

4.04 Use la cinta de medir Mea-SURE™ (Figura 4)
para determinar:

-El tamaiio apropiado de la perforacién en el
disco lateral.

-La cantidad de vueltas de cinta LOCK-TAPE™
que debe aplicarse a la cubierta; una o dos
vueltas de medio traslapo con que se debe
envolverse el cable.

= inoex(: %ﬁs%@aig&fﬁ%}
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FIGURA 4 - CINTA DE MEDIR MEA-SURE

vy

. UTILIZAR CUCHILLA “A” Y MEDIO TRASLAPO
DE CINTA SELLADORA LOCK-TAPE.

2. UTILIZAR CUCHILLA “C" Y MEDIO
TRASLAPO DE CINTA SELLADORA
LOCK-TAPE.

3. UTILIZAR CUCHILLA “M” Y DOS MEDIO
TRASLAPOS DE CINTA SELLADORA
LOCK-TAPE.

4. UTILIZAR CUCHILLA “O" Y DOS MEDIOS
TRASLAPOS DE CINTA SELLADORA
LOCK-TAPE.

4.05 Silalinea del indice cae en la linea que
separa las areas, prosiga como si la linea del
indice hubiese caido justamente a la derecha de la

linea divisoria del area.

NOTA: Mida el cable en el area donde sera colocado
el disco lateral, ya que el cable variara en
diametro a lo largo de su longitud.

C. Para medir el cable de distribucioén.
4.06 Use la cinta de medir Mea-SURE para el
cable de distribucion (Ver Figura 5) para
determinar el tamafo apropiado de la perforacién en el
disco lateral.

4.07 Silalinea del indice cae en la linea que

separa las areas, escoja el nimero para el
agujero de cualquiera de las dos areas.

oy —
gi lzt 3 145 4;%;1511&; i index falis carq
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FIGURA 5 - CINTA DE MEDIR MEA-SURE PARA
CABLES DE DISTRIBUCION



4.08  Considere dos semanas para el embarque
del Kit de Reposicién perforado una vez

recibida la hoja de pedido en fabrica.

4.09  Prosiga con la instalcién Gnicamente
después de haber recibido el kit de reposicién.
5.00 PREPARACION DEL EMPALME

5.01  Retire la caja de empalme en uso y limpie
los cables de distribucion y alimentador en el
aerea donde sers instalado el disco lateral.
5.02 Revise el area donde seran instalados los
discos laterales. Los cables deben estar en
buenas condiciones y no deben estar dafiados. El
disco lateral debe colocarse Unicamente sobre el area
de revestimiento que no esté dafada

5.03  Si se requiere mas espacio para trabajar,
afloje las uniones de la pantalla.
6.00 DETERMINANDO LA INSTALACION

CORRECTA

6.01 Comience la instalacién del disco lateral
recurriendo a la seccién de instalacién
apropiada:

Instalacién del disco lateral Secccién
Cable alimentador solamente 7.01
Cable de distribucion 7.22
Combinacién de cable alimentador

y de distribucién 7.34

7.00

A. Cable alimentador solamente.

7.01  Desmonte el disco lateral removiendo los
dos pernos.

ATENCION: Liljar lijeramente, no remover

demasiado material.

7.02  Con la tela esmeril que se provee, lije los

bordes cortantes del plastico y del material

esponjoso que se encuentra en la abertura(s) para el

cable. (Figura 6)

NOTA: Esta simple operacion prevendra que no se
maltrate las cubiertas del cable cuando se
junten las secciones del disco lateral. Use
inicamente la tela esmeril que se provee para
este procedimiento.

INSTALACION DEL DISCO LATERAL

FIGURA 6 - PREPARACION DE LA APERTURA(S)
DEL CABLE

7.03  Use una mitad del disco lateral para marcar
el area de la cubierta que habra que lijary

limpiar. (Figura 7)

FIGURA 7 - MARCANDO EL AREA DE LA
CUBIERTA A SER CERRADA

7.04  Remover de la cubierta todo tipo de grasa,
lubricante de cable, barro etc. Usando la tela
esmeril que se provee, lije totalmente ALREDEDOR
DEL CABLE, NUNCA EN SENTIDO LONGITUDINAL a
lo largo del cable; lije 6 pulgadas (15cm) de la cubierta.
7.05 Cubra el area lijada de la cubierta con
pegamento “C" y deje que se seque hasta que
se vuelva seco al tacto. Use el protector blanco de la
cinta LOCK-TAPE™ para limpiar cualquier exceso de
pegamento y facilitar el secado.
7.06  Colocar medio traslapo de cinta selladora
LOCK-TAPE de 1-1/2" alrededor del cable
(lado negro hacia arriba) sobre el area cubierta con
pegamento “C”. Estire la cinta para disminuir su ancho
a 1-1/8" a medida que la vaya aplicando. Use una o
dos capas de medio traslapo tal como se haya
determinado durante la medicidn anterior. (Figura 8)



NOTA: Asegurese de remover el material protector del
lado blanco cuando se aplica la cinta. El lado
blanco es la parte pegajosa y debe colocarse
hacia el cable. La Figura 9 mustra la aplicacién
completa de un medio traslapo de la cinta
LOCK-TAPE.

STRETCH

FIGURA 8 - APLICACION DE CINTA LOCK-TAPE

FIGURA 9 - CINTA LOCK-TAPE APLICADA
A LA CUBIERTA (EN UN CABLE CON
CUBIERTA DE PLOMO, APLICAR MEDIO
TRASLAPO EXTRA)

7.07 SOLAMENTE PARA CABLES DE PLOMO.
Siga el procedimiento de arriba para preparar
la cubierta pero apligue solamente UNA CAPA EXTRA

de medio traslapo de cinta LOCK-TAPE.

7.08  Asegurese de mantener la cinta LOCK-TAPE
enrollada, seca y libre de grasa o suciedad.
7.09 Aplique una capa fina de pegamento “C” en

las superficies interiores del disco laterai tal
como se demuestra en la Figura 10. Use el material
protector que se haya quitado de la cinta LOCK-TAPE
para secar el pegamento “C". (Figura 11)

FIGURA 10 - APLICACION DEL PEGAMENTO “C”
EN LA SUPERFICIE DEL DISCO LATERAL

FIGURA 11 - SECADO DEL PEGAMENTO C

7.10  Cuando el pegamento “C" se vuelve

pegajoso, remueva el material protector de la
cinta LOCK-TAPE y sin estirarla apliquela, con el lado
blanco hacia abajo en cada mitad del disco lateral.
Siga el contorno del agujero que se ha perforado para
el cable. Recortar los extremos de la cinta dejando que
sobresalga 1/2". (Figura 12)



7.13  La preparacién completa de las mitades del
disco lateral para el cable alimentador se
observa en la Figura 15.

FIGURA 12 - APLICACION DE LA CINTA LOCK-
TAPE EN UNA MITAD DEL DISCO LATERAL

741  Corte la cinta en forma rectangular

apartandola del area del orificio del permno o

dejando libre el agujero para el perno. (Figura 13)

B o ke m ¥ e o

FIGURA 15 - PREPARACION COMPLETA

7.14  Antes de instalar el disco lateral, use el

moldeador de cable 800422 para darle al cable
una forma ligeramente ovalada y prevenir que se
malogre la cubienta. (Figura 16) NO MODEE EN
EXCESO LOS CABLES DE PLOMO.

FIGURA 13 - RECORTANDO CINTA LOCK-TAPE
DEJANDO LIBRE LOS AGUJEROS PARA LOS
PERNOS

7.12  Antes de instalar las mitades del dico lateral

sobre el cable, aplique pegamento C sobre Correcto Incorrecto
una superficie que mida 1/2" de ancho en los
contornos del orificio y 1/2" en el orificio a lo largo del FIGURA 16 - INSTALANDO LOS DISCOS
ancho del disco lateral. LATERALES SOBRE EL CABLE

ADVERTENCIA: No usar herramientas neumdticas
para la siguiente operacién.

7.18  Cologue el disco iateral sobre ei cabie en el
lugar correcto a modo de alinear la ranura de
la barra de torsién cerca de la parte inferior del
empalme. Junte las mitades del disco lateral en forma
FIGURA 14 - APLICANDO PEGAMENTO C A pareja, apriete cada perno en rotacién 2 o 3 vueltas a
LA MITAD DEL DISCO LATERAL la vez.




7.16  Con la ayuda de una llave de trinquete junte
completamente las mitades del disco lateral
hasta que el exceso de cinta LOCK-TAPE se separe y

doble hacia atrés tal como se observa en la Figura 17.

FIGURA 17 - LA CINTA LOCK-TAPE SE SEPARA
Y DOBLA HACIA ATRAS

7.17  Cueando los discos laterales esten
completamente juntos, recorte con tijeras el
exceso de cinta LOCK-TAPE aproximadamente /4"
{0,62 cm) dei exiremo dei disco. No esiire ia cinia
cuando la este cortando (Figura 18). La Figura 19
muestra la aprariencia de la aplicacién de la cinta

selladora LOCK-TAPE despues de recortada.

FIGURA 18 - RECORTANDO EL EXCESO DE
CINTA LOCK-TAPE

FIGURA 19 - APLICACION DE LA CINTA
SELLADORA LOCK-TAPE DESPUES
DE RECORTADA

7.18  Cubra la costura exterior del disco lateral con
una cinta protectora térmica de 1-1/2" de
ancho. Aplique la cinta a un lado de la costura primero,
luego dejando espacio para que se expanda el exceso
de cinta LOCK-TAPE™, aplique cinta en el otro lado
de la costura. (Ver Figura 20) Use suficiente cinta
como para extender de 1/16" a 1/4" sobre la
circunsferencia del disco lateral y una pulgada sobre el
cable.

FIGURA 20 - APLICANDO MATERIAL
PROTECTOR TERMICO EN LA COSTURA

7.19  Use cinta protectora térmica para cubrir la
cinta LOCK-TAPE sobre el cable con 2 capas
de medio traslapo, comenzar en el disco lateral y vaya
retirandose aproximadamente 3 pulgadas hacia donde
termina la aplicacién de la cinta selladora LOCK-TAPE

y luego vuelva hacia el disco lateral. (Figura 21)

FIGURA 21 - MATERIAL PROTECTOR
TERMICO EN EL CABLE

7.20  Sihubiese cualquier dafo en la cinta
selladora térmica que esta en el disco lateral,

cubra los dafos con material/cinta protectora térmica.



B. Solamente cable de distribucion.

7.21  Eldisco lateral para el cable alimentador
debe instalarse primero. (Ver Seccion 7.01)
7.22  Despues que el disco lateral correspondiente

al cable alimentador haya sido insta'ado,
aplique la barra de torsion inferior. El lado saliente de
la barra de torsion debe estar dirigida hacia el
empalme. (Figura 22) Use el extremo libre de la barra
de torsidn para marcar el area en los cables de
distribucion donde sera instalado el disco lateral.

%::\\
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FIGURA 22 - POSICION CORRECTA DE LA
BARRA DE TORSION
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7.23  Vuelva a medir los cables de distribucion y
confirme la seleccién apropiada del disco
lateral.

7.24 Desmonte el disco lateral.

NOTA: Cada seccion esta marcada con una letra en
la parte exterior. El disco lateral debe
ensamblarse nuevamente en el mismo orden
que fué desmontado para asegurar el
alineamiento correcto de los agujeros. Todas
las letras estaran en la misma superficie.
7.25 PREPARATION DEL CABLE
ALIMENTADOR SOLAMENTE : Marque el
area de la cubierta en la abertura del cable
alimentador que sera limpiado y lijado.

7.26  Antes de instalar el disco lateral, dele al
cable una forma ligeramente ovalada para

evitar que se malogre la cubierta.

FIGURA 23- FORMA CORRECTA DE LOS
CABLES DISTRIBUCION

7.27 Usando la abrazadera roscada como
soporte, comience a montar la unidad

empezando con la seccién inferior.

CONSEJO PLP: Antes de efectuar el montaje, sujete
los cables en el alineamiento y se posicionaran dentro
de las ranuras del disco lateral.

7.28  Use el tubo sellador de silicona y el inyector
de calafateo para aplicar una franja de 1/4" de
ancho de silicona a lo largo de la costura y 1/4" a cada
lado de los bordes. (Figura 29) La silicona debe seguir
hasta el contorno inferior de cada ranura. Coloque los
cables en las ranuras sobre el material sellador.

FIGURA 24 - APLICACION DE SILICONA
SELLADORA

FIGURA 25-APPLICATON DE CABLES
DISTRIBUCION

7.29  De la misma manera, coloque silicona en la
parte inferior de la seccién que hace juego y
en la parte superior de los cables y apriete firmemente
con ia mano. Asegurese que todo cable alimentador
sea instalado solamente sobre una envoltura de cinta
LOCK-TAPE™. La silicona permanecera trabajable
durante aproximadamente 45 minutos, dependiendo de
la temperatura.



7.30  Aplique las demas secciones de la unidad
usando el mismo procedimiento.
7.31  Luego de completar, coloque la abrazadera

superior y apriete los pernos del disco lateral
hasta que las abrazaderas de aluminio se junten. NO
EXCEDER 140 PULGADAS/LIBRA DE TORSION.

(Usar pernos de inicio extra largos si fuere necesario.
Reemplacelos con pernos de longitud estandar para
efectuar el ajuste final.)

7.32 la silicona saldra de todas las costuras. NO
REMUEVA EL EXCESO DE SILICONA EN
ESTE MOMENTO. (Figura 26)

Exceso de silicona alrededor del cable.

Exceso de silicona | { ” ] H;\

Exceso de silicona
alrededor del cable. J L/

en la costura

AU

FIGURA 26-COMPLETED APPLICACION

7.33  Vuelva a medir los cables de distribucion y
confirme la seleccién apropiada del disco

lateral.

7.34 Desmonte el disco lateral.

NOTA: Cada seccién esta marcada con una letra en la
parte exterior. El disco lateral debe
ensamblarse nuevamente en el mismo orden
que fué desmontado para asegurar el
alineamiento correcto de los agujeros. Todas
las letras estaran en la misma supefficie.

7.35 Marque el area de la cubierta en la abertura
del cable almentador que sera limpiado y lijado.
7.36  Remover solamente de la cubierta del

cable(s) alimentador todo tipo de grasa,
lubricante de cable, barro, etc. Usando ia tela esmeril
que se provee, lije totalmente ALREDEDOR DEL
CABLE, NUNCA EN SENTIDO LONGITUDINAL a lo
largo del cable, lije 6 pulgradas (15 cm) de cubierta.
7.37  Cubra el area lijada de la cubierta con
pegamento "C" y deje que se seque hasta q
ue se vuelva seco al tacto. Use el material protector de
la cinta LOCK-TAPE para limpiar cualquier exceso de
pegamento y facilitar el secado.

7.38  Colocar a medio traslapo la cinta selladora
LOCK-TAPE de 1-1/2" alrededor del cable
(lado negro hacia arriba) en el area cubierta con
pegamento "C". Estire la cinta para disminuir su ancho
a 1-1/8" a medida que la vaya aplicando. Use una o
dos capas de medio traslapo tal como se haya

determinado durante la medicién anterior. (Figura 27)

NOTA: Aseglrese de remover el material protector del
lado blanco cuando se aplique la cinta. El lado
blanco es la parte pegajosa y debe colocarse
hacia el cable.

7.39 SOLAMENTE PARA CABLES DE PLOMO.
Siga el procedimiento anterior para preparar la
cubierta pero aplique solamente UNA CAPA EXTRA

de medio traslapo de cinta selladora LOCK-TAPE.

Estirar

- ; NN
FIGURA 27 - APLICACION DE CINTA LOCK-
TAPE (VER FIGURA 9)

7.40  Asegurese de mantener la cinta LOCK-TAPE

enrollada, seca y libre de grasa y suciedad.

NOTA: No cubrir los cables de distribucion con cinta
LOCK-TAPE.

Instalacién de disco lateral
7.41  Antes de instalar el disco lateral, dele al
cable una forma ligeramente ovalada para
evitar que se malogre la cubierta. (Figura 28)

FIGURA 28 CORRECTA FORMA DE CABLES
9



7.42 Usando dos capas de medio traslapo de

cinta protectora térmica, cubra la cinta LOCK-
TAPE que se espera que sobresalga del disco lateral,
comience en el lugar calculado para el disco lateral
retirandose aproximadamente 3 pulgadas hacia donde
termina la aplicacion de la cinta LOCK-TAPE y luego
regrese hacia el disco lateral.

7.43 Usando la abrazadera roscao como soporte,
comience a montar la unidad empezando con
la seccién inferior.

CONSEJO PLFP: Antes de efectuar el montaje, sujete
los cables en el alineamiento y se posicionaran dentor
de las ranuras del disco lateral.

7.44  Use el tubo sellador de silicona v el inyector
de calafateo para aplicar un franja de 1/4" a
cada lado de los bordes. (Figura 29) Las silicona debe
seguir hasta el contorno inferior de cada ranura.
Coloque los cables en las ranuras sobre el material

sellador.

FIGURE 29- APLICACION DE SILICONA
SELLADORE
7.45 De las misma manera, coloque silicona en la
parte inferior de la seccién que hace juego ye
en la parte superior del los

7.46  Aplique las demas secciones de la unidad
usando el miso procedimiento.
7.47 lLego de completar, cologue la abrazadera

superior y apriete los pernos del disco
lateral hasta que las abrazaderas de aluminio se
junten. NO EXCEDER 140 PULGADAS/LIBRA DE
TORSION. (Usar pernos de inicio extra largos si
fuese necesario. Reemplacelos con pernos de
longitud estandar pra efectuar el ajuste final).

7.48 La silicona saldra de todas las costuras. NO
REMUEVA EL EXCESO DE SILICONA EN

ESTE MOMENTO.

10

Exceso de silicona

alrededor del cable. Exceso de silicona
en la costura
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FIGURA 30 - APLICACION COMPLETA DE

LOS CABLES
8.00 APLICACION DE LA CAJA DE
EMPALME
8.01  Para completar la instalacién, conecte la

barra de torsion superior al disco lateral
designado para los cables de distribucién y al disco
lateral con el cable alimentador y ajuste los pernos.
8.02 Monte las cubiertas sobre ambos discos
laterales fijandose en la tarjeta guia de la
BARRA DE TORSION o en la etiqueta que da las
instrucciones de ajustar situada en la cubierta frontal.

9.00 INSTALACION COMPLETADA

8.01 Después de que se asiente (por lo menos 24
horas) se puede desprender facilmente la
silicona seca de las costura sin dafar el sellado. NO
TRATE DE REMOVER EL EXCESO DE SILICONA
QUE SE ENCUENTRE ALREDEDOR DE LOS
CABLES.

9.02 La presién maxima recomendada para la
caja de empalme con disco lateral para
distribucién es de 5 PSl leugo de 24 horas de
instalada. La prueba de hermeticidad de la unidad
debe llevarse a cabo con no mas de 3 PSI
inmediatamente después de la instalacion.



10.00 CONSIDERACIONES SOBRE LA
SEGURIDAD

10.01 Este procedimiento de instalacion no tiene el

propdsito de sustituir ningtin tipo de
procedimiento estandar ya sea de seguridad o de
construccién de la compaiia. Se ofrece este
procedimiento Unicamente para ilustrar procedimientos
de seguridad para ias personas. El incumplimientode
estos procedimientos y restricciones puede resultar en
lesion corporal.

10.02 Cuando se trabaja en lugares donde existen

lineas de corriente eléctrica, debe tenerse
cuidado especial para prevenir un contacto eléctrico
accidental.

10.03 Para el rendimiento adecuado y para la

seguridad personal, aseglirese de seleccionar
productos PREFORMED del tamafio correcto antes de
instalarlos.

10.04 Este producto es para uso de personal

calificado solamente. Este producto NO DEBE
SER USADO por personas que no conocen el
producto ni estan entrenadas para usarlo.
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